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1. Цель освоения дисциплины  

1.Цели курса: формирование у бакалавров системы теоретических знаний и прак-

тических навыков, необходимых для эффективной деятельности в области управления про-

ектами в различных сферах жизнедеятельности общества и отраслях экономики.  

Задача учебного курса:  

-формирование общих подходов к управлению программами и проектами; 

-ознакомление с актуальными государственными программами РФ;  

-формирование теоретических и методологических знаний по организационно-со-

держательным, технологическим основам разработки проектов и программ, и управления 

ими, оценке их результативности и качества; 

- освоение первичных умений разработки и реализации проектов, направленных на 

развитие общества и государства. 

2. Место дисциплины в структуре ООП бакалавриата 

Учебная дисциплина «Государственные программы и проекты» реализуется в рам-

ках факультативной части дисциплин программы бакалавриата направления подготовки 

15.03.01. «Машиностроение», профиль «Оборудование и технология сварочного производ-

ства».  

Для изучения данной учебной дисциплины необходимы следующие знания, умения 

и навыки, формируемые предшествующими дисциплинами: Основы технологического 

предпринимательства; Введение в проектную деятельность; Управление проектами. По-

следующие связи дисциплина имеет с дисциплиной Проектная деятельность и написанием 

выпускной квалификационной работы.  

Требования к результатам освоения дисциплины 

Студент должен: 

знать: общие подходы к разработке управлению программами и проектами 

уметь: применять теоретические и методологические знания по организационно-со-

держательным, технологическим основам разработки проектов и программ 

владеть: основными понятиями, определенными в предшествующих дисциплинах, а 

также основами разработки проектов и программ, и управления ими. 

  

3.Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисци-

плины. 

В результате освоения программы бакалавриата у выпускника должны быть сфор-

мированы общекультурные (ОК)) и профессиональные компетенции (ПК): 

Код компе-

тенции 

В результате освоения 

образовательной про-

граммы обучающийся 

должен обладать 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции в резуль-

тате изучения дисциплины 

ОПК-9. Спо-

собен внедрять 

и осваивать но-

вое технологи-

ческое оборудо-

вание 

 

ИОПК-9.1. Демонстри-

рует знание основных ха-

рактеристик машинострои-

тельного производства, тех-

нических характеристик 

технологического оборудо-

вания, знает правила экс-

плуатации технологиче-

ского оборудования 

ИОПК-9.2. Умеет разра-

батывать технологические 

знать: - методы проверки техни-

ческого состояния и остаточного ре-

сурса технологического оборудова-

ния; - методы организации профилак-

тических осмотров и текущих ремон-

тов технологических машин и обору-

дования. 

уметь: - проверять техническое 

состояние и остаточный ресурс тех-

нологического оборудования; 



схемы технологических 

процессов, соблюдать тре-

бования по размещению ма-

шиностроительного обору-

дования, средств техноло-

гического оснащения и тех-

нологического сопровожде-

ния 

ИОПК-9.3. Уметь прове-

рять техническое состояние 

и остаточный ресурс техно-

логического оборудования, 

организовывать профилак-

тический осмотр и текущий 

ремонт оборудования 

- организовывать профилактиче-

ский осмотр и текущий ремонт тех-

нологических машин и оборудова-

ния. 

владеть: - методами проверки тех-

нического состояния и остаточного 

ресурса технологического оборудова-

ния; - методами организации профи-

лактических осмотров и текущих ре-

монтов технологических машин и 

оборудования. 

 

ПК-1 - Спосо-

бен технически 

подготавливать 

сварочное про-

изводство, его 

обеспечение и 

нормирование 

ИПК-1.1. Рассчитывает и 

отрабатывает технологиче-

ские режимы и параметры 

сварки конструкций (изде-

лий, продукции) любой 

сложности  

ИПК-1.2. Определяет не-

обходимый состав и коли-

чество сварочного и вспо-

могательного оборудова-

ния, технологической 

оснастки, приспособлений 

и инструмента для произ-

водства (изготовления, мон-

тажа, ремонта, реконструк-

ции) сварной конструкции 

(изделий, продукции)  

ИПК-1.3. Формулирует 

требования к методам пла-

нирования технической и 

технологической подго-

товки производства и вы-

полнения сварочных работ 

Знать особенности конструктив-

ного исполнения сварочных источни-

ков питания , особенности использо-

вания источников питания в реаль-

ных технологических процессах 

Уметь выбрать необходимый ис-

точник питания для реального техно-

логического процесса сварки, со-

брать сварочную цепь с использова-

нием выбранного источника питания 

Владеть умением выбирать техно-

логическое оборудование и прово-

дить его текущий ремонт 

ПК-2 – Спо-

собен техниче-

ски контролиро-

вать сварочное 

производство 

ИПК-2.1. Проводит меро-

приятия по предупрежде-

нию нарушений технологи-

ческих процессов производ-

ства сварной продукции  

ИПК-2.2. Анализирует 

причины появления брака и 

проведение мероприятий по 

предупреждению брака и 

повышению качества свар-

ной конструкции. 

знать: - методы стандартных ис-

пытаний по определению физико-ме-

ханических свойств и технологиче-

ских показателей используемых ма-

териалов и готовых изделий.  

уметь: - применять методы стан-

дартных испытаний по определению 

физико-механических свойств и тех-

нологических показателей используе-

мых материалов и готовых изделий.  

владеть: - методами стандартных 

испытаний по определению физико-



 

4. Структура и содержание дисциплины (модули) 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 зачетных единицы, т.е. 72 академи-

ческих часов (из них 36 часа - самостоятельная работа студентов). 

Разделы дисциплины «Газопламенная сварка и резка металлов» изучаются на тре-

тьем курсе. 

Питый семестр: лекции -1 час в неделю (18 часов), семинары и практические заня-

тия- 1 час в неделю (18 пасов). 36 часа - самостоятельная работа студентов. Форма контроля 

-экзамен. 

Структура и содержание дисциплины «Газопламенная сварка и резка металлов» по 

срокам и видам работы изложены в приложении А. 

Содержание разделов дисциплины 

Введение 

Цель дисциплины, ее роль и место в конструкторско-технологической подготовке 

бакалавра. Задачи курса. Понятие системных комплексов. Определение понятия "Систем-

ный анализ". 

Модуль 1. Свойства газового пламени 

Тема 1.1. Свойства газового пламени 

Параметры, характеризующие газовое пламя. Строение и химический состав пла-

мени. Процессы, протекающие в различных зонах пламени. Зависимость хи- 

мического состава от процентного соотношения кислорода и горючего газа. Тема 

1.2. Тепловая мощность пламени 

Теплотворная способность горючих газов и жидкостей. Тепловая мощность пла-

мени. Зависимость эффективной мощности и эффективного КПД от расхода горючих га-

зов. КПД процесса сварки. Условия устойчивости газового пламени. 

Модуль 2. Материалы и оборудование, применяемые при газопламенной обра-

ботке материалов 

Тема 2.1. Горючие газы 

Горючие газы. Виды газов, применяемых при газопламенной обработке матери- 

алов, и их сравнительная характеристика. 

Тема 2.2. Ацетилен и его свойства 

Свойство ацетилена и методы его получения. Применяемые растворители. Пре- 

имущества растворённого ацетилена. Устройство ацетиленовых баллонов. При- меняемые 

пористые массы и требования к ним. Заполнение баллонов, эксплуа- тация и техника без-

опасности при работе. 

Тема 2.3. Кислород и его свойства 

Свойства кислорода и способы его получения. Принцип получения кислорода из 

воздуха. Жидкий кислород и использование его при газопламенной обра- ботке, хранение 

и транспортировка. Конструкция баллонов для кислорода и требования, предъявляемые к 

ним. Испытание баллонов и техника безопасно- сти при их эксплуатации. 

Тема 2.4. Карбид кальция и его свойства 

Производство карбида кальция и его свойства. Скорость разложения и выход аце-

тилена. Контроль качества карбида кальция. Транспортировка и правила хранения. 

Техника безопасности при хранении и использовании карбида кальция. 

ИПК-2.3. Осуществляет 

контроль за работой свароч-

ного и вспомогательного 

оборудования, применения 

специальной оснастки и 

приспособлений 

механических свойств и технологи-

ческих показателей используемых 

материалов и готовых изделий 



Присадочная проволока для сварки углеродистых, легированных сталей, цвет- ных 

металлов, присадочные прутки для чугуна. 

Тема 2.5. Флюсы, применяемые при газопламенной обработке 

Флюсы, применяемые при газопламенной обработке. Флюсы для газовой сварки и 

кислородно-флюсовой резки. Флюсы для пайки. Припои. Назначение, свойства и подраз-

деление припоев. 

ГОСТ на материалы, применяемые при газопламенной обработке. 

Ацетиленовые генераторы. Назначение, классификация и требования, предъяв- ляе-

мые к генераторам. Конструктивные и эксплуатационные характеристики различных ти-

пов генераторов. Предохранительные затворы, их назначение и разновидность. Очисти-

тельные устройства и очистительные массы. Принцип устройства станции для производ-

ства ацетилена из карбида кальция. Техника безопасности эксплуатации ацетиленовых ге-

нераторов. 

Редуцирующие приборы. Принцип редуцирования. Классификация редукторов. 

Эксплуатация редукторов и техника безопасности. 

Устройство редукторов для снабжения цеховых постов ацетиленом и кислоро- дом. 

Материал трубопроводов. Перепускные рампы. Указатели расхода газа. Техника безопас-

ности эксплуатации трубопроводов. 

Тема 2.6. Сварочные горелки, их назначение 

Сварочные горелки, их классификация и назначение. Схемы устройства и прин- 

цип действия инжекторные, безинжекторных горелок. Техника безопасности 

при эксплуатации горелок. 

Оборудование газосварочного поста. Стационарные и передвижные сварочные по-

сты с питанием от ацетиленового баллона или генератора. Техника безопас- ности при ра-

боте на газосварочном посту. 

Оборудование для кислородной разделительной резки. Классификация ручных ре-

заков, принцип работы и конструктивные особенности. Принцип работы и конструкция 

керосинорезов. Оборудование для кислородно-флюсовой подвод- ной резки. Назначение 

специальных резаков. Конструкция машин для раздели- тельной кислородной резки. Резка 

по копиру, фотокопировальные устройства, программное устройство, программное управ-

ление при разделительной резке. 

Модуль 3. Технология газовой сварки 

Тема 3.1. Техника выполнения шва. Сварка чугуна 

Техника выполнения шва. Выбор мощности горелки. Факторы, определяющие теп-

ловую мощность пламени. Способы сварки (правый, левый). Сварка в раз- личных про-

странственных положениях. Угол наклона горелки. 

Выбор диаметра присадочной проволоки. Типы сварных соединений. Подго- товка 

изделия к сварке, очистка кромок, прихватка. Порядок наложения швов. Выбор режима 

сварки, присадочной проволоки, флюса. Качество сварных со- единений. 

Сварка чугуна. Свойства чугуна и особенности технологии сварки. Общий и мест-

ный подогрев. Применение флюсов. 

Тема 3.2. Сварка меди и её сплавов 

Сварка меди и сплавов на её основе. Свойства меди и её сплавов (латунь, бронза). 

Выбор характера и мощности пламени. Обработка после сварки. Тема 3.3. Сварка алю-

миния и его сплавов 

Сварка алюминия и сплавов на основе алюминия. Свойства алюминия. Подго- 

товка к сварке. Определение диаметра сварочной проволоки. Флюсы. Сварка алюминие-

вых сплавов. Сварка магния и его сплавов. Сварка никеля и его спла- вов. Сварка свинца и 

цинка. Наплавка твёрдых сплавов. Сварка неметалличе- ских материалов. 

Тема 3.4. Газовая сварка плавлением 



Технико-экономические показатели газовой сварки плавлением. Техника без- опас-

ности газовой сварки. Области применения наплавки. Наплавка цветных металлов и твёр-

дых сплавов. 

 

Электронные образовательные ресурсы 

 
Проведение занятий и аттестаций в дистанционном формате с применением си-

стемы дистанционного обучения университета (СДО-LMS) В данной дисциплине не 

предусмотрено 

 

6. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной 

аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое обеспечен6ие са-

мостоятельной работы студентов.  

В процессе обучения используются следующие оценочные формы самостоятельной 

работы студентов, оценочные средства текущего контроля успеваемости и промежуточных 

аттестаций.  

од компетен-

ции 

В результате освоения образовательной программы обучающийся дол-

жен обладать 

ОПК-9  Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование 

ПК-1 Способен технически подготавливать сварочное производство, его обеспече-

ние и нормирование 

ПК-2 Способен технически контролировать сварочное производство 

 

6.1.2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций, формируе-

мых по итогам освоения дисциплины (модуля), описание шкал оценивания 

Показателем оценивания компетенций на различных этапах их формирования является до-

стижение обучающимися планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю). 

ОПК-9. Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование 

Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

знать: - методы 

проверки техни-

ческого состоя-

ния и остаточного 

ресурса техноло-

гического обору-

дования; - методы 

организации про-

филактических 

осмотров и теку-

щих ремонтов 

технологических 

машин и оборудо-

вания. 

  

Обучающийся де-

монстрирует пол-

ное отсутствие или 

недостаточное со-

ответствие следую-

щих знаний:  

методы проектиро-

вания технического 

оснащения рабочих 

мест с размеще-

нием технологиче-

ского оборудова-

ния;  методы освое-

ния вводимого обо-

рудования. 

Обучающийся 

демонстрирует 

неполное соот-

ветствие следую-

щих знаний: ме-

тоды проектиро-

вания техниче-

ского оснащения 

рабочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудова-

ния;  методы 

освоения вводи-

мого оборудова-

ния. 

Допускаются 

Обучающийся 

демонстрирует 

частичное соот-

ветствие следу-

ющих знаний: 

основные и ме-

тоды проектиро-

вания техниче-

ского оснаще-

ния рабочих 

мест с размеще-

нием технологи-

ческого обору-

дования;  ме-

тоды освоения 

вводимого обо-

рудования, но 

Обучающийся 

демонстрирует 

полное соответ-

ствие следую-

щих знаний: 

методы проек-

тирования тех-

нического осна-

щения рабочих 

мест с размеще-

нием техноло-

гического обо-

рудования;  ме-

тоды освоения 

вводимого обо-

рудования, сво-

бодно 



значительные 

ошибки, прояв-

ляется недоста-

точность знаний, 

по ряду показа-

телей, обучаю-

щийся испыты-

вает значитель-

ные затруднения 

при оперирова-

нии знаниями 

при их переносе 

на новые ситуа-

ции. 

допускаются не-

значительные 

ошибки, неточ-

ности, затрудне-

ния при анали-

тических опера-

циях. 

оперирует при-

обретенными 

знаниями.  

уметь: - прове-

рять техническое 

состояние и оста-

точный ресурс 

технологического 

оборудования; 

- организовывать 

профилактиче-

ский осмотр и те-

кущий ремонт 

технологических 

машин и оборудо-

вания. 

  

Обучающийся не 

умеет или в недо-

статочной степени 

умеет: проектиро-

вать техническое 

оснащение рабочих 

мест с размеще-

нием технологиче-

ского оборудова-

ния; осваивать при-

меняемое техноло-

гическое оборудо-

вание. 

Обучающийся 

демонстрирует 

неполное соот-

ветствие следую-

щих умений: 

проектировать 

техническое 

оснащение рабо-

чих мест с разме-

щением техноло-

гического обору-

дования; осваи-

вать применяе-

мое технологи-

ческое оборудо-

вание. Допуска-

ются значитель-

ные ошибки, 

проявляется не-

достаточность 

умений, по ряду 

показателей, 

обучающийся 

испытывает зна-

чительные за-

труднения при 

оперировании 

умениями при их 

переносе на но-

вые ситуации. 

Обучающийся 

демонстрирует 

частичное соот-

ветствие следу-

ющих умений: 

проектировать 

техническое 

оснащение рабо-

чих мест с раз-

мещением тех-

нологического 

оборудования; 

осваивать при-

меняемое техно-

логическое обо-

рудование. Уме-

ния освоены, но 

допускаются не-

значительные 

ошибки, неточ-

ности, затрудне-

ния при анали-

тических опера-

циях, переносе 

умений на но-

вые, нестандарт-

ные ситуации. 

Обучающийся 

демонстрирует 

полное соответ-

ствие следую-

щих умений: 

проектировать 

техническое 

оснащение ра-

бочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудо-

вания; осваи-

вать применяе-

мое технологи-

ческое обору-

дование. Сво-

бодно опери-

рует приобре-

тенными уме-

ниями, приме-

няет их в ситуа-

циях повышен-

ной сложности. 

владеть: 

методами про-

верки техниче-

ского состояния и 

остаточного ре-

сурса технологи-

ческого оборудо-

вания; - методами 

организации про-

филактических 

Обучающийся не 

владеет или в недо-

статочной степени 

владеет навыками: 

методами проекти-

рования техниче-

ского оснащения 

рабочих мест с раз-

мещением техноло-

гического 

Обучающийся 

владеет навы-

ками проектиро-

вания техниче-

ского оснащения 

рабочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудова-

ния; методами и 

Обучающийся 

частично вла-

деет навыками 

проектирования 

технического 

оснащения ра-

бочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского 

Обучающийся 

в полном объ-

еме владеет 

навыками про-

ектирования 

технического 

оснащения ра-

бочих мест с 

размещением 



осмотров и теку-

щих ремонтов 

технологических 

машин и оборудо-

вания. 

оборудования; ме-

тодами и спосо-

бами освоения при-

меняемого техноло-

гического оборудо-

вания 

способами осво-

ения применяе-

мого технологи-

ческого оборудо-

вания. Обучаю-

щийся испыты-

вает значитель-

ные затруднения 

при применении 

навыков в новых 

ситуациях. 

оборудования; 

методами и спо-

собами освое-

ния применяе-

мого технологи-

ческого обору-

дования, навыки 

освоены, но до-

пускаются не-

значительные 

ошибки, неточ-

ности, затрудне-

ния при анали-

тических опера-

циях, переносе 

умений на но-

вые, нестандарт-

ные ситуации. 

технологиче-

ского оборудо-

вания; мето-

дами и спосо-

бами освоения 

применяемого 

технологиче-

ского оборудо-

вания, сво-

бодно приме-

няет получен-

ные навыки в 

ситуациях по-

вышенной 

сложности. 

ПК-1 - Способен технически подготавливать сварочное производство, его обеспечение и 

нормирование 

знать: 

особенности кон-

структивного ис-

полнения свароч-

ных источников 

питания , особен-

ности использо-

вания источников 

питания в реаль-

ных технологиче-

ских процессах  

Обучающийся де-

монстрирует пол-

ное отсутствие или 

недостаточное со-

ответствие следую-

щих знаний: ме-

тоды проверки тех-

нического состоя-

ния и остаточного 

ресурса технологи-

ческого оборудова-

ния; методы орга-

низации профилак-

тических осмотров 

и текущих ремон-

тов технологиче-

ских машин и обо-

рудования. 

Обучающийся де-

монстрирует не-

полное соответ-

ствие следующих 

знаний:  методы 

проверки техниче-

ского состояния и 

остаточного ре-

сурса технологи-

ческого оборудо-

вания; методы ор-

ганизации профи-

лактических 

осмотров и теку-

щих ремонтов тех-

нологических ма-

шин и оборудова-

ния. Допускаются 

значительные 

ошибки, проявля-

ется недостаточ-

ность знаний, по 

ряду показателей, 

обучающийся ис-

пытывает значи-

тельные затрудне-

ния при опериро-

вании знаниями 

при их переносе на 

новые ситуации. 

Обучающийся 

демонстрирует 

частичное со-

ответствие 

следующих 

знаний: ме-

тоды проверки 

технического 

состояния и 

остаточного 

ресурса техно-

логического 

оборудования; 

методы орга-

низации про-

филактиче-

ских осмотров 

и текущих ре-

монтов техно-

логических ма-

шин и обору-

дования, но до-

пускаются не-

значительные 

ошибки, не-

точности, за-

труднения при 

аналитических 

операциях. 

Обучающийся 

демонстрирует 

полное соответ-

ствие следую-

щих знаний: 

методы методы 

проверки тех-

нического со-

стояния и оста-

точного ре-

сурса техноло-

гического обо-

рудования; ме-

тоды организа-

ции профилак-

тических 

осмотров и те-

кущих ремон-

тов технологи-

ческих машин и 

оборудования, 

свободно опе-

рирует приоб-

ретенными зна-

ниями.  



уметь: 

выбрать необхо-

димый источник 

питания для ре-

ального техноло-

гического про-

цесса сварки, со-

брать сварочную 

цепь с использо-

ванием выбран-

ного источника 

питания 

 

Обучающийся не 

умеет или в недо-

статочной степени 

умеет проверять 

техническое состо-

яние и остаточный 

ресурс технологи-

ческого оборудова-

ния; 

организовывать 

профилактический 

осмотр и текущий 

ремонт технологи-

ческих машин и 

оборудования. 

Обучающийся де-

монстрирует не-

полное соответ-

ствие следующих 

умений: проверять 

техническое со-

стояние и остаточ-

ный ресурс техно-

логического обо-

рудования; орга-

низовывать про-

филактический 

осмотр и текущий 

ремонт технологи-

ческих машин и 

оборудования. До-

пускаются значи-

тельные ошибки, 

проявляется недо-

статочность уме-

ний, по ряду пока-

зателей, обучаю-

щийся испытывает 

значительные за-

труднения при 

оперировании 

умениями при их 

переносе на новые 

ситуации. 

Обучающийся 

демонстрирует 

частичное со-

ответствие 

следующих 

умений: прове-

рять техниче-

ское состояние 

и остаточный 

ресурс техно-

логического 

оборудования; 

организовы-

вать профилак-

тический 

осмотр и теку-

щий ремонт 

технологиче-

ских машин и 

оборудования. 

Умения осво-

ены, но допус-

каются незна-

чительные 

ошибки, не-

точности, за-

труднения при 

аналитических 

операциях, пе-

реносе умений 

на новые, не-

стандартные 

ситуации. 

Обучающийся 

демонстрирует 

полное соответ-

ствие следую-

щих умений: 

проверять тех-

ническое состо-

яние и остаточ-

ный ресурс тех-

нологического 

оборудования; 

организовывать 

профилактиче-

ский осмотр и 

текущий ре-

монт техноло-

гических ма-

шин и оборудо-

вания. Сво-

бодно опери-

рует приобре-

тенными уме-

ниями, приме-

няет их в ситуа-

циях повышен-

ной сложности. 

ПК-2 – Способен технически контролировать сварочное производство 

ИПК-2.1. Прово-

дит мероприятия 

по предупрежде-

нию нарушений 

технологических 

процессов произ-

водства сварной 

продукции  

уметь: 

применять ме-

тоды стандарт-

ных испытаний 

по определению 

физико-механи-

ческих свойств и 

технологических 

показателей ис-

пользуемых мате-

риалов и готовых 

изделий 

- Обу-

чающийся 

не умеет 

или в недо-

статочной 

степени 

умеет при-

менять ме-

тоды стан-

дартных ис-

пытаний по 

определе-

нию фи-

зико-меха-

нических 

свойств и 

технологи-

ческих по-

казателей 

Обучающийся де-

монстрирует не-

полное соответ-

ствие следующих 

умений: приме-

нять методы стан-

дартных испыта-

ний по определе-

нию физико-меха-

нических свойств 

и технологиче-

ских показателей 

используемых ма-

териалов и гото-

вых изделий в. 

Допускаются зна-

чительные 

ошибки, проявля-

ется недостаточ-

ность умений, по 

Обучающийся 

демонстрирует 

частичное со-

ответствие 

следующих 

умений: при-

менять методы 

стандартных 

испытаний по 

определению 

физико-меха-

нических 

свойств и тех-

нологических 

показателей 

используемых 

материалов и 

готовых изде-

лий. Умения 

освоены, но 

Обучающийся 

демонстрирует 

полное соот-

ветствие следу-

ющих умений: 

применять ме-

тоды стандарт-

ных испытаний 

по определе-

нию физико-

механических 

свойств и тех-

нологических 

показателей ис-

пользуемых ма-

териалов и го-

товых изделий 

приобретен-

ными умени-

ями, применяет 



используе-

мых мате-

риалов и го-

товых изде-

лий. 

ряду показателей, 

обучающийся ис-

пытывает значи-

тельные затрудне-

ния при опериро-

вании умениями 

при их переносе 

на новые ситуа-

ции. 

допускаются 

незначитель-

ные ошибки, 

неточности, 

затруднения 

при аналити-

ческих опера-

циях, переносе 

умений на но-

вые, нестан-

дартные ситуа-

ции. 

их в ситуациях 

повышенной 

сложности. 

ИПК-2.3. Осу-

ществляет кон-

троль за работой 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, 

применения спе-

циальной 

оснастки и при-

способлений  

владеть: 

методами стан-

дартных испыта-

ний по определе-

нию физико-ме-

ханических 

свойств и техно-

логических пока-

зателей использу-

емых материалов 

и готовых изде-

лий 

Обучающийся не 

владеет или в недо-

статочной степени 

владеет методами 

стандартных испы-

таний по определе-

нию физико-меха-

нических свойств и 

технологических 

показателей ис-

пользуемых мате-

риалов и готовых 

изделий. 

 

Обучающийся 

владеет методами 

стандартных ис-

пытаний по опре-

делению физико-

механических 

свойств и техно-

логических пока-

зателей использу-

емых материалов 

и готовых изде-

лий. Обучаю-

щийся испыты-

вает значительные 

затруднения при 

применении навы-

ков в новых ситу-

ациях. 

Обучающийся 

частично вла-

деет методами 

стандартных 

испытаний по 

определению 

физико-меха-

нических 

свойств и тех-

нологических 

показателей 

используемых 

материалов и 

готовых изде-

лий, но допус-

каются незна-

чительные 

ошибки, не-

точности, за-

труднения при 

аналитических 

операциях, пе-

реносе умений 

на новые, не-

стандартные 

ситуации. 

 

Обучающийся 

в полном объ-

еме владеет ме-

тодами стан-

дартных испы-

таний по опре-

делению фи-

зико-механиче-

ских свойств и 

технологиче-

ских показате-

лей используе-

мых материа-

лов и готовых 

изделий, сво-

бодно приме-

няет получен-

ные навыки в 

ситуациях по-

вышенной 

сложности. 

 

6.2.1. Формы проведения контроля 

Форма промежуточной аттестации: зачет.  

Промежуточная аттестация обучающихся в форме зачёта проводится по результатам 

выполнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом по дисциплине 

«Государственные программы и проекты», при этом учитываются результаты текущего 

контроля успеваемости в течение семестра.  

Оценка степени достижения обучающимися планируемых результатов обучения по 

дисциплине «Государственные программы и проекты» проводится преподавателем, веду-

щим занятия по дисциплине (модулю) методом экспертной оценки. По итогам промежуточ-

ной аттестации по дисциплине (модулю) выставляется оценка «зачтено» или «незачтено». 

К промежуточной аттестации допускаются только студенты, выполнившие все виды 

учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине «Государственные 

программы и проекты»: реферат, тестирование, участие в дискуссиях, устных опросах. 

 



Шкала оцени-

вания 
Описание 

Зачтено 

Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные учебным планом. 

Студент демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков приведенным 

в таблицах показателей, оперирует приобретенными знаниями, умениями, 

навыками, применяет их в ситуациях повышенной сложности. При этом могут 

быть допущены незначительные ошибки, неточности, затруднения при ана-

литических операциях, переносе знаний и умений на новые, нестандартные 

ситуации.  

Не зачтено 

Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных учеб-

ным планом. Студент демонстрирует неполное соответствие знаний, умений, 

навыков приведенным в таблицах показателей, допускаются значительные 

ошибки, проявляется отсутствие знаний, умений, навыков по ряду показате-

лей, студент испытывает значительные затруднения при оперировании знани-

ями и умениями при их переносе на новые ситуации. 

 

Фонды оценочных средств представлены в приложении 2 к рабочей программе. 
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Таблица 1 

ПОКАЗАТЕЛЬ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ 

Газопламенная сварка и резка металлов 

ФГОС ВО 15.03.01 «Машиностроение» 

В процессе освоения данной дисциплины студент формирует и демонстрирует следующие профессиональные компетенции: 

КОМПЕТЕНЦИИ 

Перечень компонентов 

Технология форми-

рования компетен-

ций 

Форма оценоч-

ного сред-

ства** 

Степени уровней освоения  

компетенций ИНДЕКС ФОРМУЛИРОВКА 

ОПК-9. 

Способен 

внедрять и 

осваивать 

новое тех-

нологиче-

ское обору-

дование 

 

ИОПК-9.1. Демонстри-

рует знание основных 

характеристик машино-

строительного производ-

ства, технических харак-

теристик технологиче-

ского оборудования, 

знает правила эксплуата-

ции технологического 

оборудования 

ИОПК-9.2. Умеет разра-

батывать технологиче-

ские схемы технологиче-

ских процессов, соблю-

дать требования по раз-

мещению машинострои-

тельного оборудования, 

средств технологиче-

ского оснащения и тех-

нологического сопро-

вождения 

ИОПК-9.3. Уметь прове-

рять техническое состоя-

ние и остаточный ресурс 

технологического обору-

дования, организовывать 

профилактический 

знать: - методы проверки техниче-

ского состояния и остаточного ре-

сурса технологического оборудова-

ния; - методы организации профилак-

тических осмотров и текущих ремон-

тов технологических машин и обору-

дования. 

уметь: - проверять техническое со-

стояние и остаточный ресурс техноло-

гического оборудования; 

- организовывать профилактический 

осмотр и текущий ремонт технологи-

ческих машин и оборудования. 

владеть: - методами проверки техни-

ческого состояния и остаточного ре-

сурса технологического оборудова-

ния; - методами организации профи-

лактических осмотров и текущих ре-

монтов технологических машин и обо-

рудования. 

 

лекция, само-

стоятельная ра-

бота, 

З, 

Р 

Базовый уровень: 

воспроизводство полученных 

знаний в ходе текущего кон-

троля; умение решать типо-

вые задачи, принимать про-

фессиональные и управленче-

ские решения по известным 

алгоритмам, правилам и мето-

дикам 

Повышенный уровень: 

практическое применение полу-

ченных знаний в процессе выпол-

нения лабораторных работ и кур-

совой работы; готовность решать 

практические задачи повышенной 

сложности, нетиповые задачи, 

принимать профессиональные и 

управленческие решения в усло-

виях неполной определенности, 

при недостаточном документаль-

ном, нормативном и методиче-

ском обеспечении 



осмотр и текущий ре-

монт оборудования 

ПК-1 - 
Способен 

технически 

подготавли-

вать сва-

рочное про-

изводство, 

его обеспе-

чение и 

нормирова-

ние 

ИПК-1.1. Рассчиты-

вает и отрабатывает 

технологические ре-

жимы и параметры 

сварки конструкций 

(изделий, продукции) 

любой сложности  

ИПК-1.2. Определяет 

необходимый состав и 

количество сварочного 

и вспомогательного 

оборудования, техно-

логической оснастки, 

приспособлений и ин-

струмента для произ-

водства (изготовления, 

монтажа, ремонта, ре-

конструкции) сварной 

конструкции (изделий, 

продукции)  

ИПК-1.3. Формули-

рует требования к ме-

тодам планирования 

технической и техно-

логической подго-

товки производства и 

выполнения свароч-

ных работ 

Знать особенности конструктивного 

исполнения сварочных источников 

питания , особенности использования 

источников питания в реальных техно-

логических процессах 

Уметь выбрать необходимый источ-

ник питания для реального технологи-

ческого процесса сварки, собрать сва-

рочную цепь с использованием вы-

бранного источника питания 

Владеть умением выбирать техноло-

гическое оборудование и проводить 

его текущий ремонт 

лекция, само-

стоятельная ра-

бота, 

З, 

Р 

Базовый уровень: 

воспроизводство полученных 

знаний в ходе текущего кон-

троля; умение решать типовые 

задачи, принимать профессио-

нальные и управленческие реше-

ния по известным алгоритмам, 

правилам и методикам 

 

Повышенный уровень: 

практическое применение полу-

ченных знаний в процессе выпол-

нения лабораторных работ и кур-

совой работы; готовность решать 

практические задачи повышенной 

сложности, нетиповые задачи, 

принимать профессиональные и 

управленческие решения в усло-

виях неполной определенности, 

при недостаточном документаль-

ном, нормативном и методиче-

ском обеспечении 

ПК-2 

ИПК-2.1. Проводит ме-

роприятия по предупре-

ждению нарушений тех-

нологических процессов 

производства сварной 

продукции  

знать: - основные и вспомога-

тельные материалы, способы 

реализации технологических 

процессов.  

уметь: - выбирать основные и 

вспомогательные материалы, 

лекция, само-

стоятельная ра-

бота, 

З, 

Р 

Базовый уровень: 

воспроизводство полученных зна-

ний в ходе текущего контроля; 

умение решать типовые задачи, 

принимать профессиональные и 

управленческие решения по из-

вестным алгоритмам, правилам и 



ИПК-2.2. Анализирует 

причины появления 

брака и проведение ме-

роприятий по предупре-

ждению брака и повыше-

нию качества сварной 

конструкции. 

ИПК-2.3. Осуществляет 

контроль за работой сва-

рочного и вспомогатель-

ного оборудования, при-

менения специальной 

оснастки и приспособле-

ний. 

способы реализации технологи-

ческих процессов.  

владеть: - методами выбора ос-

новных и вспомогательных мате-

риалов, способами реализации тех-

нологических процессов.  

методикам 

 

Повышенный уровень: 

практическое применение полученных 

знаний в процессе выполнения лабора-

торных работ и курсовой работы; готов-

ность решать практические задачи повы-

шенной сложности, нетиповые задачи, 

принимать профессиональные и управ-

ленческие решения в условиях неполной 

определенности, при недостаточном до-

кументальном, нормативном и методи-

ческом обеспечении 

 



 
Приложение 2 

к рабочей программе 

 

Перечень оценочных средств по дисциплине «Государственные программы и 

проекты» 

 

№ 

ОС 

Наименование 

оценочного сред-

ства 

Краткая характеристика оценочного 

средства 

Представление оце-

ночного средства в 

ФОС 

1 Дискуссия (Д) 

Оценочные средства, позволяющие вклю-

чить обучающихся в процесс обсуждения 

спорного вопроса, проблемы и оценить их 

умение аргументировать собственную 

точку зрения. 

Перечень дискуссион-

ных тем дискуссии 

2 
Реферат 

(Р) 

Продукт самостоятельной работы сту-

дента, представляющий собой краткое из-

ложение в письменном виде полученных 

результатов теоретического анализа опре-

деленной научной (учебно- исследователь-

ской) темы, где автор раскрывает суть ис-

следуемой проблемы, приводит различные 

точки зрения, а также собственные взгляды 

на нее. 

Темы рефератов 

3 
Устный опрос собе-

седование,  
(УО) 

Средство контроля, организованное как 

специальная беседа педагогического ра-

ботника с обучающимся на темы, связан-

ные с изучаемой дисциплиной, и рассчи-

танное на выяснение объема знаний обуча-

ющегося по определенному разделу, теме, 

проблеме и т.п. 

Вопросы по 

темам/разделам дис-

циплины 

4 
Тест 
(Т) 

Система стандартизированных заданий, 

позволяющая автоматизировать 

процедуру измерения уровня знаний и уме-

ний обучающегося. 

Фонд тестовых 
заданий 

 

 

 

  



7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 

Основная литература 

1. Чернышов, Г.Г. Оборудование и основы технологии сварки металлов плавлением 

и давлением [Электронный ресурс] : учеб. пособие / Г.Г. Чернышов, Д.М. Шашин. — 

Элек- трон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2013. — 464 с. — Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/12938. — Загл. с экрана. 

2. Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки: Учеб. для 

ву- зов /А.И. Акулов, В.П. Алехин, С.И. Ермаков и др.; Под ред. А.И. Акулова. 2-е изд., 

испр. и доп. М.: Машиностроение, 2003.(105 шт) 

Дополнительная литература 

1. Технология и оборудование сварки плавлением: Учеб. для вузов по специально-

сти «Оборудование и технология сварочного производства» и «Металлургия и технология 

сва- рочного производства» /Г.Д. Никифоров, Г.В. Бобров, В.М. Никитин, В.В. Дьяченко; 

Под общ. ред. Г.Д. Никифорова. 2-е изд., перераб. и доп. М.: Машиностроение, 1986. -

320с: ил. 

(18 шт) 

2. Электрошлаковая сварка и наплавка / под ред. Б. Е. Патона. – М.: Машиностроение, 

1980. – 511 с 

8. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

Специализированные учебные аудитории АВ2502, АВ2503, 

9. Методические рекомендации для самостоятельной работы студентов 

Самостоятельная работа является одним из видов учебных занятий. Цель самостоя-

тельной работы – практическое усвоение студентами вопросов метрологии, стандартиза-

ции и сертификации, рассматриваемых в процессе изучения дисциплины. 

Аудиторная самостоятельная работа по дисциплине выполняется на учебных заня-

тиях под непосредственным руководством преподавателя и по его заданию. 

Внеаудиторная самостоятельная работа выполняется студентом по заданию препо-

давателя, но без его непосредственного участия. 

Задачи самостоятельной работы студента: 

- развитие навыков самостоятельной учебной работы; 

- освоение содержания дисциплины; 

- углубление содержания и осознание основных понятий дисциплины; 

- использование материала, собранного и полученного в ходе самостоятельных за-

нятий для эффективной подготовки к дифференцированному зачету и экзамену. 

Виды внеаудиторной самостоятельной работы: 

- самостоятельное изучение отдельных тем дисциплины; 

- подготовка к лекционным занятиям; 

- выполнение домашних заданий по закреплению тем; 

- выполнение домашних заданий по решению типичных задач и упражнений; 

- составление и оформление докладов и рефератов по отдельным темам про-

граммы; 

- научно-исследовательская работа студентов; 

- участие в тематических дискуссиях, олимпиадах. 

Для выполнения любого вида самостоятельной работы необходимо пройти следую-

щие этапы: 

- определение цели самостоятельной работы; 

- конкретизация познавательной задачи; 

- самооценка готовности к самостоятельной работе; 

- выбор адекватного способа действия, ведущего к решению задачи; 

- планирование работы (самостоятельной или с помощью преподавателя) над зада-

нием; 



- осуществление в процессе выполнения самостоятельной работы самоконтроля 

(промежуточного и конечного) результатов работы и корректировка выполнения работы; 

- рефлексия; 

- презентация работы. 

При изучении тем   студентам необходимо повторить лекционный учебный мате-

риал, изучить рекомендованную литературу, а также учебный материал, находящийся в 

указанных информационных ресурсах. 

В случае затруднения в ответах на поставленные вопросы рекомендуется повторить 

учебный материал. 

После изучения каждого модуля дисциплины необходимо ответить на вопросы 

контрольного теста по данному модулю с целью оценивания знаний и получения баллов. 

По завершении изучения всех модулей следует выполнить контрольную работу, ру-

ководствуясь методическими рекомендациями по ее выполнению. 

По завершению изучения учебной дисциплины в семестре студент обязан пройти 

промежуточную аттестацию. Вид промежуточной аттестации определяется рабочим учеб-

ным планом. 

 К промежуточной аттестации допускаются студенты, выполнившие требования 

рабочего учебного плана 

 10. Методические рекомендации для преподавателя 
Основное внимание при изучении дисциплины «Газопламенная сварка и резка ме-

тал- лов» следует уделять на формирование у студентов базовых знания по изучению при-

роды и техники получения соединения, а также составление представления о целесообраз-

ности технических средств, приемов и способов, обеспечивающих создание условий для 

получения указанных неразъемных соединений. 

При изучении раздела «Газопламенная сварка и резка металлов» необходимо обес-

печить ознакомление студентов c использованием нормативной литературы химического 

со- става стали, оценка свариваемости сталей расчетно-статистическими методами. 

При изучении раздела «Газопламенная сварка и резка металлов» основное внима-

ние необходимо уделять основным понятиям в области оценки соответствия, терминам и 

определениям. 

Теоретическое изучение основных вопросов разделов дисциплины должно завер-

шаться практической работой. 

Для активизации учебного процесса при изучении дисциплины эффективно приме-

нение презентаций по различным темам лекций семинарских занятий и практических ра-

бот. 

Для проведения занятий по дисциплине используются средства обучения: 

- учебники, информационные ресурсы Интернета; 

- справочные материалы и нормативно-техническая документация. 

Приложения к рабочей программе 

А. Структура и содержание дисциплины 

Б. Вопросы к зачёту 

В. Аннотация рабочей  программы дисциплины 

Г. Фонд оценочных средств 

 



 
 

 

 

 



 



 



 



 



 
 


