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1. Цели, задачи и планируемые результаты обучения по дисциплине 

 
Дисциплина «Введение в профессию» является одной из основных общетехнических дис- 

циплин в подготовке бакалавров в технических учебных заведениях. 

К основным целям освоения дисциплины «Введение в профессию» следует отнести: 

- адаптация студентов к требованиям высшей школы; 

- рассмотрение основополагающих документов высшей школы в деле подготовки специали- 

стов; 

 

 

 

 

вы; 

- ознакомление со структурой и организацией учебного процесса в университете; 

- рассмотрение учебного плана специальности; 

- изучение квалификационной характеристики инженера по специальности; 

- получение первоначальных знаний по избранному направлению, проблемы и перспекти- 

 

- ознакомить студентов с основными принципами проектирования механосборочного про- 

изводства новых и реконструируемых предприятий и привить им соответствующие навыки. 

К основным задачам освоения дисциплины «Введение в профессию» следует отнести: 

- повышение мотивации к самообразованию; 

- обеспечение освоения обучающимися основных норм профессиональной деятельности; 

- получение обучающимися опыта использования основных профессиональных инструмен- 

тов при решении возникающих задач; 

- изучить основные положения принципов, методов и технологии промышленного проекти- 

рования участков и цехов машиностроительного предприятия; 

- приобрести навыки выбора, проведения технологических расчетов и рационального раз- 

мещения оборудования. 
Обучение по дисциплине «Введение в профессию» направлено на формирование 

у обучающихся следующих компетенций: 

Код и наименование компетенций Индикаторы достижения компе- 

тенции 

УК-6. Способен управлять своим време- 

нем, выстраивать и реализовывать траек- 

торию саморазвития на основе принципов 

образования в течение всей жизни 

ИУК-6.1. Использует инструменты и ме- 

тоды управления временем при выполне- 

нии конкретных задач, проектов, при до- 

стижении поставленных целей 

ИУК-6.2. Определяет приоритеты соб- 

ственной деятельности, личностного раз- 

вития и профессионального роста 

ИУК-6.3. Демонстрирует готовность к по- 

строению профессиональной карьеры и 

определению стратегии профессионально- 

го развития на основе оценки требований 

рынка труда, предложений рынка образо- 

вательных услуг и с учетом личностных 

возможностей и предпочтений 

2. Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Дисциплина относится к числу профессиональных учебных дисциплин части, формируемой 
участниками образовательных отношений базового цикла (Б1) ООП. Дисциплина логически взаи- 
мосвязана со следующими дисциплинами и практиками ООП: 
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- Теоретическая механика; 
- Теория машин и механизмов; 
- Основы теории резания, станки и инструмент. 

3. Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 зачетные единицы (72 часа). 
Изучается на 1 семестре обучения. Форма промежуточной аттестации - зачет. 

 

3.1. Виды учебной работы и трудоемкость 
 

 

№ 

п/п 
Вид учебной работы 

Количество 

часов 

Семестры 

1 семестр  

1 Аудиторные занятия 48 48  

 В том числе:    

1.1 Лекции 32 32  

1.2 Семинарские/практические занятия 16 16  

1.3 Лабораторные занятия - -  

2 Самостоятельная работа 24 24  

 В том числе:    

2.1 Подготовка и защита практических работ 12 12  

2.2 Самостоятельное изучение 12 12  

     

3 Промежуточная аттестация    

 Зачет/диф.зачет/экзамен зачет зачет  

 Итого 72 72  

 

Тематический план изучения дисциплины 
(по формам обучения) 

3.2.1. Очная форма обучения 

 

 

 

 

№ 

п/п 

 

 

 

Разделы/темы 

дисциплины 

Трудоемкость, час 

 

В
се

го
 

Аудиторная работа 
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е/
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н
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н
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к
ая

 

п
о
д
го

то
в
к
а 

1 Раздел 1. Введение в профессию.  14     
14 

 ВВОДНАЯ ЛЕКЦИЯ  2    2 

 Тема 1. ТЕХНОЛОГИЯ - СТРАТЕ- 

ГИЧЕСКИЙ КОМПОНЕНТ РАЗВИ- 

ТИЯ ПРОИЗВОДСТВА 

 2    

 
2 

 Тема 2. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ  2    
 

2 

 Тема 3. ОБЩИЕ ВОПРОСЫ 

ТЕХНОЛОГИИ 

 2    
2 
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 МАШИНОСТРОЕНИЯ       

 Тема 4. МАТЕРИАЛЫ, ПРИМЕНЯ- 

ЕМЫЕ В МАШИНОСТРОЕНИИ 

 2    
2 

 Тема 5. ПРОГРЕССИВНЫЕ МЕТО- 

ДЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЗАГОТОВОК 
(часть 1) 

 2    

 
2 

 Тема 6. ПРОГРЕССИВНЫЕ МЕТО- 

ДЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЗАГОТОВОК 
(часть 2) 

 2    

 
2 

2 Раздел 2. Введение в профессию. 

Проектирование технологических 

процессов 

 8 16    

 
4 

 Тема 7 .ОСНОВЫ ПРОЕКТИРОВА- 

НИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕКИХ ПРО- 

ЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТА- 
ЛЕЙ (часть 1) 

 2 4    

 
1 

 Тема 8. ОСНОВЫ ПРОЕКТИРОВА- 

НИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕКИХ ПРО- 

ЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТА- 
ЛЕЙ (часть 2) 

 2 4    

 
1 

 Тема 9. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ О 

ТЕХНОЛОГИЧЕКОЙ ОСНАСТКЕ 
(Часть 1) 

 2 4    

 
1 

 Тема 10. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ О 

ТЕХНОЛОГИЧЕКОЙ ОСНАСТКЕ 
(Часть 2) 

 2 4   

 
1 

3 Раздел 3. Введение в профессию. 

Методы обработки поверхностей 

деталей 

 10    

 
6 

 Тема 11. МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ 

ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (часть 

1) 

 2     

 
1 

 Тема 12. МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ 

ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (часть 

1) 

 2    

 
1 

 Тема 13. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 

ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ ВАЛОВ 

(часть 1) 

 2     

 
1 

 Тема 14. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 

ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ ВАЛОВ 

(часть 2) 

 2     

 
1 

 Тема 15. ТЕХНОЛОГИЯ 

ПРОИЗВОДСТВА 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЗ ЗУБЧАТЫХ 

КОЛЕС 

 2     

 
2 

 

 

3.3. Содержание дисциплины. 
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Раздел 1. Введение в профессию. 

ВВОДНАЯ ЛЕКЦИЯ 

1. Система подготовки инженерных кадров в высших учебных заведениях 

2. Квалификационная характеристика и учебный план подготовки специалиста 

2.1. Область и объекты профессиональной деятельности выпускника 

2.2. Задачи профессиональной деятельности выпускника 

2.3. Квалификационные требования 

2.4. Учебный план подготовки инженеров-машиностроителей 

2.5. Рабочая программа по дисциплине «Введение в профессию» 

ЛЕКЦИЯ 1. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ 

1.1. Структура университета 

1.2. Организация учебного процесса в вузе 

1.3. Информационное обеспечение учебного процесса 

1.4. Особенности обучения в вузе 

1.5. Права и обязанности студентов 

1.6. Организация учебного процесса 

ЛЕКЦИЯ 2. ТЕХНОЛОГИЯ - СТРАТЕГИЧЕСКИЙ КОМПОНЕНТ РАЗВИТИЯ ПРОИЗВОДСТВА 

2.1. Развитие технологии машиностроения 

2.2 Производственный процесс 

2.3. Этапы жизненного цикла продукции 

2.4. Качество изделий 

2.5. Информационные технологии 

2.6. Роль конструктора и технолога в технологическом обеспечении качества изделия 

ЛЕКЦИЯ 3. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ 

3.1. Основные категории и понятия качества. 

3.2. Показатели качества и методы оценки уровня качества. 

ЛЕКЦИЯ 4. ОБЩИЕ ВОПРОСЫ ТЕХНОЛОГИИ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

4.1. Объекты производства. Основные понятия и определения 

4.2. Типы машиностроительного производства 

4.3. Основные формы организации технологических процессов 

4.4. Виды производственных технологических процессов. 

4.5. Методы, используемые при разработке технологических процессов. 

4.6. Новые методы подготовки производства 

4.7. Комплексные технологические процессы изготовления деталей 

4.8. Технологичность конструкции изделия 

ЛЕКЦИЯ 5. МАТЕРИАЛЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В МАШИНОСТРОЕНИИ 

ЛЕКЦИЯ 6. ПРОГРЕССИВНЫЕ МЕТОДЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЗАГОТОВОК (часть 1) 

6.1. Способы получения заготовок литьем 

6.2. Получение заготовок методами обработки металлов давлением 

ЛЕКЦИЯ 7. ПРОГРЕССИВНЫЕ МЕТОДЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЗАГОТОВОК (часть 2) 

7.1. Холодная объемная штамповка 

7.2. Полугорячая объемная штамповка 

7.3. Сферодвижная штамповка 

7.4. Термическая обработка заготовок 

 

Раздел 2. Введение в профессию. Проектирование технологических процессов 
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ЛЕКЦИЯ 8. ОСНОВЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕ- 

НИЯ ДЕТАЛЕЙ (часть 1) 

8.1. Выбор баз при механической обработке 

8.2. Припуски на механическую обработку 

8.3. Определение режимов резания и техническое нормирование 

8.4. Точность механической обработки и ее обеспечение в производстве 

ЛЕКЦИЯ 9. ОСНОВЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕ- 

НИЯ ДЕТАЛЕЙ (часть 2) 

9.1. Характеристики поверхностного слоя 

9.2. Контроль качества деталей 

9.3. Производительность и надежность 

технологического оборудования 

9.4. Оценка экономической эффективности технологических процессов 

ЛЕКЦИЯ10. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ О ТЕХНОЛОГИЧЕКОЙ ОСНАСТКЕ (Часть 1) 

10.1. Основные понятия и определения 

10.2. Типовые элементы и механизмы приспособлений 

10.3. Классификация приспособлений 

10.4. Зажимные механизмы приспособлений 

10.5.Рычажные механизмы 

10.6. Резьбовые механизмы 

10.7. Шарнирно-рычажные механизмы 

10.8. Эксцентриковые механизмы 

ЛЕКЦИЯ11. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ О ТЕХНОЛОГИЧЕКОЙ ОСНАСТКЕ (Часть 2) 

11.1. Общие понятия и определения 

11.2. Самоцентрирующие зажимные механизмы 

11.3. Механизмы, приводимые в действие силами резания 

11.4. Кондукторные приспособления 

 

Раздел 3. Введение в профессию. Методы обработки поверхностей деталей 

ЛЕКЦИЯ 12.МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (часть 1) 

12.1. Основные понятия процесса резания 

12.2. Обработка плоских поверхностей 

12.3. Методы обработки отверстий и внутренних поверхностей деталей 

 

ЛЕКЦИЯ 13.МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (часть 2) 

13.1. Обработка наружных поверхностей деталей 

13.2. Обработка винтовых поверхностей резьбы 

13.3. Обработка поверхностей шлицевых соединений 
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ЛЕКЦИЯ 14.ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ ВАЛОВ (часть 1) 

14.1. Характерные особенности конструкций валов и основные требования к точности их изготов- 

ления 

14.2. Типовые технологические процессы обработки валов 

14.3. Обработка распределительных валов 

ЛЕКЦИЯ 15.ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ ВАЛОВ (часть 2) 

15.1. Изготовление коленчатых валов двигателей 

ЛЕКЦИЯ 16.ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ЦИЛИНДРИЧЕСКИЗ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС 

16.1. Особенности зубчатых колес 

16.2. Материалы для изготовления зубчатых колес и методы получения заготовок 

16.3. Особенности базирования зубчатых колес 

16.4. Типовой технологический процесс обработки одновенцовых зубчатых колес 

 

3.4. Тематика семинарских/практических и лабораторных занятий 

3.4.1. Практические занятия 

 

Практическая работа 1. Анализ конструкции токарного трехкулачкового патрона. 

Практическая работа 2. Контроль угловых параметров с использованием оптических дели- 

тельных головок. 
Практическая работа 3. Эксцентриковые тиски с усиленным зажимом. 

Практическая работа 4. Анализ конструкции специального приспособления. 

Практическая работа 5. Анализ оправок для токарных и шлифовальных станков. 

Практическая работа 6. Определение наиболее производительного метода обработки, обеспе- 

чивающего получение заданных параметров качества. 

Практическая работа 7. Определение наиболее производительного метода обработки, обес- 

печивающего получение требуемой шероховатости. 

Практическая работа 8. Определение наиболее производительного отделочно-упрочняющего 

метода обработки, обеспечивающего получение требуемой шероховатости. 

 

3.5. Тематика курсовых проектов (курсовых работ) 
Курсовые работы/проекты не предусмотрены. 

 

4. Учебно-методическое и информационное обеспечение 

 

4.1. Нормативные документы и ГОСТы 

4.2. Литература 

4.2.1 Основная литература 
1.Виноградов В.М. Проектирование технологических машин и комплексов. Введение в 

специальность: учеб. пособие / В.М. Виноградов, Б.В. Шандров, А.А. Черепахин. – М.: Универси- 

тет машиностроения, 2014. – 188с. (Библ. фонд – 10экз., электронный ресурс – БИЦ Мосполитех – 

lib.mami.ru) 
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4.2.2 Дополнительная литература 

1. Бодров А.Н., Клепиков В.В. К 48 Технологическая оснастка: учебное пособие / В.В. Кле- 

пиков, А.Н. Бодров. – М. : ФОРУМ, 2011. – 608 с. ил. 

2. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: учеб. Пособие 

для студен. Высш. учеб. заведений М.: Издательский центр «Академия», 2008.-176 с. 

3. Формирование учебной деятельности студентов, Под ред. В.Я. Ляудис, М.:Изд. МГУ, 

2005. 

4. Черепахин А.А. Материаловедение: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образо- 

вания /А.А.Черепахин-М.: Издательский центр «Академия», 2008-256 с. 

5. Горохов В.Г. Знать, чтобы делать. История инженерной профессии /В.Г.Горохов. – 

М.:Знание, 1999.-180 с. 

 

4.2.3. Электронные образовательные ресурсы 

Проведение занятий и аттестаций возможно в дистанционном формате с применением системы 

дистанционного обучения университета (СДО-LMS) на основе разработанных кафедрой электрон- 

ных образовательных ресурсов (ЭОР) по всем разделам программы: 

 

Название ЭОР  

«Введение в профес- 

сию» 

https://online.mospolytech.ru/course/view.php?id=11421 

 

Разработанные ЭОР включают тренировочные и итоговые тесты. 

Порядок проведения работ в дистанционном формате устанавливается отдельными распо- 

ряжениями проректора по учебной работе и/или центром учебно-методической работы. 

 

Каждый студент обеспечен индивидуальным неограниченным доступом к электронным библиоте- 

кам университета(http://lib.mami.ru/lib/content/elektronnyy-katalog). 

4.3. Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение 

Российская программа «Компас -3D» https://edu.ascon.ru/main/download/freeware/ 

4.4. Современные профессиональные базы данных и информационные спра- 

вочные системы 

«Техэксперт» — справочная система, предоставляющая нормативно-техническую, норма- 

тивно-правовую информацию: тех-эксперт.рф 

 

5. Материально-техническое обеспечение 
Лекционная аудитория кафедры «Технологии и оборудование машиностроения» (1510), 

оснащенная мультимедийным проектором для показа видеофильмов, слайдов, презентаций, ла- 

боратория кафедры (1503, 2109) «Технологическая оснастка» со стендами и установками для про- 

ведения практических работ, контрольно-измерительными приборами, компьютерной и проектной 

техникой, наглядными пособиями. Производственные участки малого предприятия «Автотехно- 

логия», филиал кафедры «Технология машиностроения» на ОДК «САЛЮТ» и технологическая 

лаборатория ЦПД.. 

http://lib.mami.ru/lib/content/elektronnyy-katalog
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BF%D1%80%D0%B0%D0%B2%D0%BE%D1%87%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B0
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6. Методические рекомендации 

Методика преподавания дисциплины «Введение в профессию» и реализация компетент- 

ностного подхода в изложении и восприятии материала предусматривает использование следую- 

щих активных и интерактивных форм проведения аудиторных и внеаудиторных занятий: 

– аудиторные занятия: лекции, практические работы, тестирование; 

– внеаудиторные занятия: самостоятельное изучение отдельных вопросов, подготовка к практиче- 

ским работам. 

Образовательные технологии 

Возможно проведение занятий и аттестаций в дистанционном формате с применением си- 

стемы дистанционного обучения университета (СДО-LMS) на основе разработанных кафедрой 

электронных образовательных ресурсов (ЭОР) (см. п.4.2.3). 

Порядок проведения работ в дистанционном формате устанавливается отдельными распоряжени- 

ями проректора по учебной работе и/или центром учебно-методической работы. 

 

6.1. Методические рекомендации для преподавателя по организации обучения 
6.1.1. Преподаватель организует преподавание дисциплины в соответствии с требованиями "По- 

ложения об организации образовательного процесса в Московском политехническом университете 

и его филиалах", утверждённым ректором университета. 

6.1.2. На первом занятии преподаватель доводит до сведения студентов содержание рабочей про- 

граммы дисциплины (РПД) и предоставляет возможность ознакомления с программой. 

6.1.3. Преподаватель особенно обращает внимание студентов на: 

- виды и формы проведения занятий по дисциплине, включая порядок проведения занятий с при- 

менением технологий дистанционного обучения и системы дистанционного обучения университе- 

та (СДО Мосполитеха); 

- виды, содержание и порядок проведения текущего контроля успеваемости в соответствии с фон- 

дом оценочных средств; 

- форму, содержание и порядок проведения промежуточной аттестации в соответствии с фондом 

оценочных средств, предусмотренным РПД. 

6.1.4. Доводит до сведения студентов график выполнения учебных работ, предусмотренных РПД. 

6.1.5. Необходимо с самого начала занятий рекомендовать студентам основную и дополнительную 

литературу и указать пути доступа к ней. 

6.1.6. Вначале или в конце семестра дать список вопросов для подготовки к промежуточной атте- 

стации(экзамену или зачёту). 

6.1.7. Рекомендуется факт ознакомления студентов с РПД и графиком работы письменно зафикси- 

ровать подписью студента в листе ознакомления с содержание РПД. 

6.1.8. Преподаватели, ведущий лекционные и практические занятия, должны согласовывать тема- 

тический план практических занятий, использовать единую систему обозначений, терминов, ос- 

новных понятий дисциплины. 

6.1.9. При подготовке к семинарскому занятию по перечню объявленных тем преподавателю 

необходимо уточнить план их проведения, продумать формулировки и содержание учебных во- 

просов, выносимых на обсуждение, ознакомиться с перечнем вопросов по теме семинара. 

В ходе семинара во вступительном слове раскрыть практическую значимость темы семинарского 

занятия, определить порядок его проведения, время на обсуждение каждого учебного вопроса. 

Применяя фронтальный опрос дать возможность выступить всем студентам, присутствующим на 

занятии. 

В заключительной части семинарского занятия следует подвести его итоги: дать оценку выступле- 

ний каждого студента и учебной группы в целом. Раскрыть положительные стороны и недостатки 

проведенного семинарского занятия. Ответить на вопросы студентов. Выдать задания для само- 

стоятельной работы по подготовке к следующему занятию. 
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6.1.10. Целесообразно в ходе защиты практических работ задавать выступающим и аудитории 

дополнительные и уточняющие вопросы с целью выяснения их позиций по существу обсуждае- мых 

проблем. 

Возможно проведение занятий и аттестаций в дистанционном формате с применением системы 

дистанционного обучения университета (СДО-LMS). Порядок проведения работ в дистанционном 

формате устанавливается отдельными распоряжениями проректора по учебной работе и/или цен- 

тром учебно-методической работы. 

 

6.2. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

1.2.1. Студент с самого начала освоения дисциплины должен внимательно ознакомится с рабочей 

программой дисциплины. 

1.2.2. Студенту необходимо составить для себя график выполнения учебных работ, предусмотрен- 

ных РПД с учётом требований других дисциплин, изучаемых в текущем семестре. 

 

1.2.3. При проведении занятий и процедур текущей и промежуточной аттестации с использовани- 

ем инструментов информационной образовательной среды дистанционного образования универ- 

ситета (LMS Мосполитеха), как во время контактной работы с преподавателем, так и во время са- 

мостоятельной работы студент должен обеспечить техническую возможность дистанционного 

подключения к системам дистанционного обучения. При отсутствии такой возможности обсудить 

ситуацию с преподавателем дисциплины. 

 

 

7. Фонд оценочных средств 

 

 

7.1. Методы контроля и оценивания результатов обучения 

Контроль успеваемости и качества подготовки проводится в соответствие с требованиями 

"Положения об организации образовательного процесса в Московском политехническом универ- 

ситете". 

Для контроля успеваемости и качества освоения дисциплины настоящей программой 

предусмотрены следующие виды контроля: 

- контроль текущей успеваемости (текущий контроль); 

- промежуточная аттестация. 

В процессе обучения используются следующие оценочные формы самостоятельной работы 

студентов, оценочные средства текущего контроля успеваемости и промежуточных аттестаций: 

В первом семестре: 

- подготовка к практическим занятиям, выполнение и их защита; тест; зачет. 

 

7.2. Шкала и критерии оценивания результатов обучения 

Показателем оценивания компетенций на различных этапах их формирования является до- 

стижение обучающимися планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю). 

Шкалы оценивания результатов промежуточной аттестации и их описание: 

Форма промежуточной аттестации: зачет. 

Промежуточная аттестация обучающихся в форме зачета проводится по результатам вы- 

полнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом по данной дисци- 

плине (модулю), при этом учитываются результаты текущего контроля успеваемости в течение 
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семестра. Оценка степени достижения обучающимися планируемых результатов обучения по 

дисциплине (модулю) проводится преподавателем, ведущим занятия по дисциплине (модулю) 

методом экспертной оценки. По итогам промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 

выставляется оценка «зачтено» или «не зачтено». Необходимым условием прохождения про- 

межуточной аттестации является выполнение всех видов работ, предусмотренных данной ра- 

бочей программой по дисциплине «Введение в профессию». На дату проведения промежуточ- 

ной аттестации студенты должны выполнить все виды учебной работы, предусмотренные ра- 

бочей программой по дисциплине «Введение в профессию», а именно выполнить практические 

работы - 8 работ. Если не выполнены необходимые условия, студенты получают незачет. 
 

Шкала оцени- 

вания 
Описание 

 
 

 
Зачтено 

Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные РПД. Студент 

демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков приведенным в 

таблицах показателей, оперирует приобретенными знаниями, умения- 

ми, навыками, применяет их в ситуациях повышенной сложности. При 

этом могут быть допущены незначительные ошибки, неточности, за- 

труднения при аналитических операциях, переносе знаний и умений на 

новые, нестандартные ситуации. 

 
 

 
Не зачтено 

Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных 

РПД. Студент демонстрирует неполное соответствие знаний, умений, 

навыков приведенным в таблицах показателей, допускаются значи- 

тельные ошибки, проявляется отсутствие знаний, умений, навыков по 

ряду показателей, студент испытывает значительные затруднения при 

оперировании знаниями и умениями при их переносе на новые ситуа- 

ции. 

 

7.3. Оценочные средства 

 
7.3.1. Текущий контроль 

Для проведения текущего контроля применяются следующие формы: практические рабо- 

ты, тесты. 

 

7.3.2. Промежуточная аттестация 

 

Промежуточная аттестация проводится на 1-ом семестре в форме зачета. 

Зачет проводится по билетам, ответы предоставляются письменно с последующим устным 

собеседованием. Билеты формируются из вопросов представленного ниже перечня. 

Регламент проведения зачета: 

1. В билет включается (2) вопроса из разных разделов дисциплины и (одно, два) практических за- 

дания 

2. Перечень вопросов соответствует темам, изученным на лекционных и практических занятиях 

(прилагается). 

3. Время на подготовку письменных ответов - до 40 мин, устное собеседование - до 10 минут. 

4. Проведение аттестации (зачета) с использованием средств электронного обучения и дистанци- 

онных образовательных технологий выполняется в соответствии с утверждённым в университете 

"Порядком проведения промежуточной аттестации с использованием средств электронного обу- 

чения и дистанционных образовательных технологий". 
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Форма, предусмотренная учебным планом - зачет. Промежуточная аттестация проводится в 

сроки, установленные утвержденным расписанием зачётно-экзаменационной сессии. До даты 

проведения промежуточной аттестации студент должен выполнить все практические работы, 

предусмотренные настоящей рабочей программой дисциплины. Перечень обязательных работ и 

форма отчетности по ним представлены в таблице: 

 

Вид работы Форма отчетности и текущего контроля 

Практические работы, указанные в раз- 

деле 3.4.1: 
Оформленные расчетно-графические работы, 

предусмотренных рабочей программой дис- 

циплины с отметкой преподавателя «зачте- 

но», если выполнены и оформлены все рабо- 

ты. 

 

Если не выполнен один или более видов учебной работы, указанных в таблице, преподава- 

тель имеет право выставить неудовлетворительную оценку по итогам промежуточной аттестации. 

 

7.3.3. Вопросы для подготовки к зачету 

1. Типы машиностроительных производств и их характеристики. 

2. Понятие о штучно-калькуляционном времени. 

3. Поточная форма организации технологического процесса. Такт выпуска изде- 

лий с линии. 

4. Рабочее место. Определение количества рабочих мест производственной ли- 

нии. 

5. Показатель качества продукции. Классификация показателей качества продук- 

ции по их месту в жизненном цикле изделия. 

6. Непоточная (групповая) форма организации технологического процесса. 

7. Среднесерийный тип производства. Основные понятия и применяемое станоч- 

ное и контрольное оборудование. 

8. Коэффициент закрепления операций. Расчет и значения для различных типов 

производства. 

9. Элементы производственного процесса. Операция, переход, рабочий ход, уста- 

нов и позиция. 

10. Массовый тип производства. Основные понятия и применяемое станочное и 

контрольное оборудование. 

11. Понятие о штучном времени. Составляющие штучного времени. 

12. Понятие о производственном и технологическом процессах. 
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13. Организационная модель современного предприятия. 4 этажа бизнес-модели. 

14. Понятие об изделии и его видах. 

15. Понятие об Управляющем совете и Проектной группе на современном маши- 

ностроительном предприятии. 

16. Электронные (3-D) модели изделий. Преимущества их использования на со- 

временном машиностроительном предприятии. 

17. Виды программ выпуска изделий для различных типов производства. 

18. Понятие о современном машиностроительном производстве как «Умном» 

производстве. Электронная модель машиностроительного предприятия, ее составляю- 

щие и преимущества использования. 

19. Три случая дисбаланса современного предприятия и меры по их устранению. 

20. Единичный тип производства. Основные понятия и применяемое станочное и 

контрольное оборудование. 

21. Показатель качества продукции. Классификация показателей качества про- 

дукции по потребительским свойствам – технические и экономические показатели. 

22. Мелкосерийный тип производства. Основные понятия и применяемое станоч- 

ное и контрольное оборудование. 

23. Крупносерийный тип производства. Основные понятия и применяемое ста- 

ночное и контрольное оборудование. 

24. Основные этапы жизненного цикла изделий. 

25. Типы машиностроительных производств и их характеристики. 


